Gute Grinde

fur einen

Kanzle

HOCHDRUCKREINIGER

Pumpenkdpfe aus geschmiedetem Sondermessing
Langsamlaufende Elektromotoren mit 1400 U/min
Keramikbeschichtete Edelstahlkolben

Trockenlaufsicherheit

Alle Pumpen mit integriertem Bypassventil

Alle wasserfihrenden Teile aus korrosionsfreien Materialien
Edelstahlmanometer

Wasserkasten

Wirkungsgrad der ,Kranzle Therm* mind. 93%

Digitale Temperaturiiberwachung und max. Abweichung von +/- 2C
Alle ,Kranzle Therm* verfiigen Uber einen separaten Liftermotor
Serienmaliiges Brennstoffmanometer bei allen ,Kréanzle Therm*
Integrierter Betriebsstundenzahler

Sicherheitsabschaltung und Nachlaufverzégerung

Fast 90% aller Komponenten aus eigener Fertigung

GroRR3es Programm bei wenigen Komponenten

Qualitat ,made in Germany*



Alle Pumpenkopfe der Kranzle Hochdruckreiniger sind aus geschmiedetem
Sondermessing gefertigt. Messing zeichnet sich durch seine mechanische
Belastbarkeit und die Korrosionsbestandigkeit aus und hat sich im
Sanitararmaturenbau seit Jahrzehnten millionenfach bewéhrt. Es konnte bis
heute nicht durch billiger zu verarbeitende Materialien wie Kunststoff oder
Aluminium ersetzt werden.

Alle Kranzle Hochdruckreiniger - mit Ausnahme des Basismodells HD 10/120
und 1150 - sind mit langsam laufenden 4-poligen Elektromotoren (2400
U/min) ausgestattet. Durch die geringe Drehzahl verringert sich der Verschleif3
an den Hochdruckdichtungen und die Pumpe lauft gerauscharmer. Ahnlich
einem Achtzylinder-Verbrennungsmotor im Vergleich zu einem Vierzylinder.

Alle Kréanzle Hochdruckreiniger sind ausnahmslos mit keramikbeschichteten
Edelstahlkolben ausgestattet, die in einem sehr aufwendigen
Produktionsverfahren hergestellt werden. Dieser Aufwand lohnt sich, da ein
keramikbeschichteter Edelstahlkolben die positiven Eigenschaften eines
Edelstahlkolbens (gute Warmeleitfahigkeit) mit den positiven Eigenschaften
eines Vollkeramikkolbens (extrem verschleil3arme Oberflachenbeschaffenheit)
vereint. Dies fuhrt zu einer erheblich langeren Lebensdauer der
Hochdruckdichtungen und der Kolben.

Alle Kranzle Hochdruckreiniger sind mit einer Trockenlaufsicherung
ausgestattet. Diese besteht aus zwei Teflon-Graphit-Ringen pro Kolben, die
direkt hinter den Hochdruckmanschetten montiert sind. Lauft die Pumpe ohne
Wasser, so reiben sich feinste Teflon-Graphit-Partikel an der harten
Keramikoberflache der Kolben ab und dienen als Schmiermittel fur die
Hochdruckdichtungen. In Folge dessen kdnnen unsere Maschinen schadlos
einige Zeit ohne Wasser laufen. Die Trockenlaufsicherung ermdglicht ein
Entleeren der Hochdruckpumpe nach dem Reinigungsvorgang, so dass Kalk-
und Mineralienablagerungen durch ein Verdunsten des Wassers in der
Pumpe, minimiert werden.

Alle Kranzle Hochdruckreiniger verfiigen tber ein integriertes Unloaderventil
(Druckregulierung). Bei geoffneter Pistole kann jeder Hochdruckreiniger im
Dauerlauf arbeiten. Erst beim SchlieRen der Pistole zeigen sich die
Unterschiede. Kranzle Hochdruckreiniger schalten beim Schlie3en der Pistole
automatisch auf einen drucklosen Bypassbetrieb  um und das Wasser wird
mit einem Restdruck von 10-20 bar im Kreislauf geférdert. Die Pumpe und der
Motor werden ,entlastet”. Bei den ,,TS-Modellen* (Total-Stop) wird zudem der
Motor hieriber sanft in den Standby-Modus geschaltet. Dies fuhrt zu einer
geringeren Belastung der Schaltelemente und der Pumpe.



Korrosionsbestandigkeit und Langlebigkeit sind die obersten Gebote bei der
Auswahl aller Materialien einer Hochdruckpumpe. Alle wasserfiihrenden
Teile eines Kranzle Hochdruckreinigers werden daher aus Edelstahl oder
Messing gefertigt, obwohl die Bearbeitungsverfahren aufwendiger und teurer
sind.

Alle Kranzle Hochdruckreiniger sind mit glyceringedampften , grof3en, gut
ablesbaren Edelstahlmanometern ausgestattet. Hier zeigt sich auch die
Kranzle Qualitat im Detail.

Der integrierte  Wasserkasten mit  Schwimmerventil  bei allen
Hochdruckreingern fur den Profieinsatz hat sich in den letzten Jahren zu
einem Markenzeichen bei Kranzle entwickelt. Eine der haufigsten
Schadensursachen einer Hochdruckpumpe ist Kavitation (implodierende
Gasblasen in der Pumpe), die u.a. durch Wassermangel verursacht werden
kann. Kavitation fihrt zu schweren Schaden im Ventilgehause und im Antrieb
einer Hochdruckpumpe. Verfligt ein Hochdruckreiniger Gber einen
Wasserkasten, so saugt die Pumpe stets die benétigte Wassermenge aus
diesem vorgeschalteten Pufferbehalter, so dass Kavitationsschaden durch
Wassermangel fast ausgeschlossen sind.

Ein weiterer Vorteil des Wasserkastens besteht in der Netztrennung, wie sie
heute vom Gesetzgeber vorgeschrieben ist. Liefert die Trinkwasserversorgung
weniger Wassermenge als die Hochdruckpumpe benétigt, so besteht bei
Geraten ohne Wasserkasten die Gefahr, dass ein Unterdruck im
Trinkwasserleitungsnetz entsteht und ggf. verunreinigtes Wasser oder
Reinigungsmittel in die O6ffentliche Trinkwasserversorgung gelangt. Der
Wasserkasten verhindert dagegen, dass im oOffentlichen Leitungsnetz ein
Vakuum entstehen kann und erfillt somit die gesetzlichen Anforderungen an
eine Netztrennung.

Bei Kranzle Hochdruckreinigern —mit  Wasserkasten erfolgt die
Reinigungsmittelansaugung bereits vor der Hochdruckpumpe. Hierdurch
werden Querschnittsverengungen durch einen Niederdruckinjektor nach
Venturi-Prinzip in der Hochdruckleitung vermieden, die zu Leistungsverlusten
bis zu 30% an der Diise fihren kdnnen. Unsere Maschinen haben also beim
Austritt aus der Pumpe bis zu 30% mehr Druck als vergleichbare
Hochdruckreiniger unserer Mitbewerber, obwohl auf den Manometern der
gleiche Druck angezeigt wird.
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Die aktuellen Kranzle HeiRwasserhochdruckreiniger der Therm-1-Serie
erreichen heute einen Wirkungsgrad von 93 %. Dies schont nicht nur die
Umwelt, sondern verringert auch den Brennstoffverbrauch und steigert die
erreichbaren  Wassertemperaturen, was zu einem  verbesserten
Reinigungsergebnis fuhrt. Diese 93% Wirkungsgrad sind das Ergebnis
kontinuierlicher Weiterentwicklung der Kréanzle Brennertechnik
(leistungsstarkere Luftermotoren, langere Heizschlange, gleichmaRigere und
formstabilere Wicklung der Heizschlange etc.)

Herkdmmliche HeiRwasserhochdruckreiniger versuchen Uber das Ein- und
Ausschalten des Brenners die gewunschte Temperatur zu erzielen. Dies
gelingt jedoch nur sehr unzureichend, da das Ein- und Ausschalten
zeitverzogert und in Abhangigkeit von der Wasserausgangstemperatur nach
dem Brenner erfolgt. Herkbmmliche HeilRwasserhochdruckreiniger weisen
daher immer relativ hohe Schwankungen der Wasserausgangstemperatur auf.
Bei der Therm-1-Serie mit Digitalthermostat wird dagegen im
.Prozentmodus” die Taktfrequenz des Ein- und Ausschaltens des Brenners
unmittelbar eingestellt. Hierdurch wird eine Abweichung von der gewlnschten
Wassertemperatur von hochstens +/- 2T erreicht! Diese Konstanz der
Temperatur ist einzigartig.

Nicht bei jeder Reinigungsarbeit wird HeiBwasser benétigt. Bei Kranzle
HeiBwasserhochdruckreinigern werden die Brennstoffpumpe und der Lufter
nicht Gber den Hochdruckpumpenmotor angetrieben, sondern die
Brennereinheit  verfugt Gber einen separaten  Elektromotor. Im
Kaltwasserbetrieb lasst sich daher die gesamte Brennereinheit abschalten und
die Brennstoffpumpe und der Lifter missen nicht unnétig mitlaufen. Dies
minimiert den Verschleil3. Der separate Luftermotor hat aul3erdem den
Vorteil, dass er, unabhéngig von der Polung der Steckdose, immer die richtige
Drehrichtung aufweist. Sauerstoffreiche Luft wird also immer in den Brenner
hinein gedrickt und nicht heraus gesogen. Bei herkdmmlichen
HeilBwassergeraten, ohne separaten LuUftermotor, muss immer vor der
Inbetriebnahme die Polung der Steckdose gepruft werden.

Verschmutzte Brennstoffleitungen, Brennstofffilter oder Brennstoffdisen
fuhren immer wieder zu Stérungen bei herkdbmmlichen
HeilBwasserhochdruckreinigern. Zur schnelleren und kostengtinstigeren
Fehleranalyse sind Kranzle Heil3wasserhochdruckreiniger daher serienmallig
auch mit einem Brennstoffmanometer ausgestattet, auf dem der Soll-Druck
gekennzeichnet ist. O.g. Stérungen lassen sich an einer Veranderung des
Brennstoffdruckes schnell ablesen und minimieren somit die Servicekosten.
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Kranzle HeilBwasserhochdruckreiniger der Therm-1-Serie sind bereits
serienmafllig mit einem Betriebsstundenzahler  ausgeristet, die die
Betriebsstundenzahl der Hochdruckpumpe und die Betriebsstundenzahl der
Brennereinheit anzeigen.

Kranzle HeilBwasserhochdruckreiniger (und auch die mittleren und grof3en
Quadros) verfluigen serienmalf3ig tber eine Sicherheitsabschaltung . Wird die
Hochdruckpistole langer als 20 Minuten nicht geéffnet, so schaltet die
Maschine selbsttatig in einen stromlosen Standby-Betrieb um. Auf diese
Weise wird verhindert, das das Ausschalten der Maschine durch das
Bedienpersonal nach dem Reinigungsvorgang vergessen wird. Durch Aus-
und wiederholtes Einschalten des Hauptschalters wird die Maschine wieder
aktiviert. Sollte diese Sicherheitsabschaltung, betriebsartbedingt unerwiinscht
sein, so lasst sich die Sicherheitsabschaltung bei der Therm-1-Serie tber die
Software deaktivieren. Bei den Quadros erfolgt die Deaktivierung durch das
Entfernen eines Widerstandes.

Die kritische Phase eines Elektromotors ist die Anlaufphase, bis der Motor
seine volle Drehzahl erreicht hat. Wahrend dieser Zeit nimmt ein Elektromotor
bis zum 5-fachen seiner normalen Stromaufnahme auf. Diese hohen
Anlaufstrome belasten nicht nur das Stromnetz, sondern beanspruchen auch
die internen Schaltelemente eines Gerates. Daher schalten die mittleren und
grolen Quadros und die mit einer Verzégerung von 20 Sekunden in den
Totalstop-Standby. Nur dann, wenn es nétig ist.

Ein sofortiger Totalstop ist vergleichbar mit einem Autofahrer im Stadtverkehr,
der an jeder roten Ampel sofort den Motor abschaltet. Dieses Verhalten fihrt
nicht zu einer Energieersparnis und geringen Emissionen, sondern das
standige Neustarten des Motors erhoht den Verbrauch und den
Schadstoffausstol3.

Deshalb schaltet der verzogerte Kranzle Totalstop erst nach 20 Sekunden den
Motor aus. Diese 20 Sekunden genitgen im Allgemeinen, um den
Blumenkibel beiseite zu schieben, den Schlauch nachzuziehen oder das
Reinigungsergebnis zu kontrollieren. Wahrend dieser 20 Sekunden lauft der
Elektromotor im Leerlauf, das Lufterrad fuhrt kiihle Frischluft am Motor entlang
und die Pumpe lauft im drucklosen Umlaufbetrieb.

Erst nach einer langeren Arbeitsunterbrechung ist es sinnvoll, den Motor
abzuschalten und spéater wieder anlaufen zu lassen.
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Kranzle fertigt fast 90% aller Komponenten der Maschinen in der eigenen
Produktionsstatte in Bayern. Dies gewahrleistet nicht nur eine optimale
Abstimmung aller Einzelkomponenten einer Maschine, sondern sichert auch
den kontinuierlichen Zugriff auf die Qualitat vor-, wahrend und nach der
Produktion. Lediglich Kabel, Stecker, Dichtungen, Schalter und elektronische
Bauteile sind Zukaufprodukte. Pumpenkopfe, Antriebe, Motoren, Ventile und
fast alle Zubehorteile werden dagegen im eigenen Hause gefertigt. Diese
Fertigungstiefe durfte weltweit einzigartig in der Branche sein.

Das recht gro3e Kréanzle Programm basiert aber auf nur wenigen Pumpen-
und Motorenausfihrungen. Das bedeutet fir den Kunden einen einfacheren
Service und fur den Fachhandler ein schmales Ersatzteillager.

Das Credo von Kranzle lautet: ,Anders als alle Anderen!* Kranzle setzt daher
auf Qualitdt und Innovation ,made in Germany “, was nicht billig, aber
preiswert ist.
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